WYKAZ ELEMENTOW TECHNOLOGII PODLEGAJACYCH MONTAZOWI - ZAtACZNIK NR 14 DO WARUNKOW PRZETARGU
BUDOWA INSTALACJI BIOLOGICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW ULEGAJACYCH BIODEGRADACJ! Z SELEKTYWNEJ ZBIORKI ORAZ INNYCH BIOODPADOW WRAZ Z ELEMENTAMI INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ STANOWIACEJ ZABEZPIECZENIE DLA
NOWOPROJEKTOWANYCH OBIEKTOW TECHNOLOGICZNYCH NA TERENIE ZAKEADU ZAGOSPODAROWANIA ODPADOW W KRASNIKU
Czes¢ 9i realizacji i tycji
1 INSTALACJA WENTYLACJI, PIERWOTNEGO SYSTEMU OCZYSZCZANIA | ZRASZANIA
1.1 Dostawa instalacji zraszania
Zadaniem instalacji zraszajacej jest doprowadzenie wody do odpadéw i utrzymanie odpowiedniej wilgotnosci wsadu w reaktorach tunelowych podczas procesu.
Kazdy z bioreaktoréw, zostanie wyposazony w system zraszania, ktéry bedzie dziatac niezaleznie.
Zasilanie instalacji nawadniania w bioreaktorach odbywac sig bedzie z istniejgcej sieci wodociagowej Wo 90 oraz z czesci technologicznej zbiornika wéd — ob. nr 10.
Na wejsciu instalacji wodociggowej, w celu zapewnienia odpowiedniego strumienia wody do zraszania nalezy wykonac zestaw hydroforowy wraz z niezbedng armaturg jak: zawér antyskazeniowy, filtr siatkowy]|
skosny oraz przeptywomierz (impulsowy) do wody zimnej, czystej. Przed i za zaworem nalezy zamontowac zawory odcinajgce.
Podejscie wody do wentylatorowni oraz sam hydrofor nalezy y¢ przed ly mozli ig zamarznigcia wody poprzez zastosowanie c iej izolacji jak i akty go systemu gr
w postaci kabla.
Rurociggi wykonac z rur PVC lub PP PN 16 do wody zimnej. Rozpro ie gféwnego kolektora wzdtuz wentylatorowi pod sufitem. Przewody w komorach bioreaktoréw nalezy prowadzi¢
zgodnie ze spadkiem dachu. W kazdej komorze zaplanowano dwa przewody gtéwne, na ktérych nalezy zmontowac dysze nawadniajgce. Dobrano dysze tworzywowe, z petnym stozkiem zraszania. Na
|poczatku oraz na koricu przewodu zasilajgcego (w najnizszych miejscach przewodu) nalezy zaprojektowac elektrozawory bezpradowo otwarte oraz zawory spustowe, ktore majq za zadanie umozliwienie
oproznienia instalacji w momentach awarii badz przestoju zaktadu. Dodatkowo w najwyzszych punktach instalacji nalezy zainstalowac zawory napowietrzajgce, dzigki ktérym moze nastgpic¢ petne opréznienie
kolektora systemu zraszania. Woda z uktadu zraszania zostanie odprowadzona do instalacji odprowadzenia Sciekéw technologicznych. Z uwagi na nieogrzewang wentylatorownie, gdzie prowadzone sg
|przewody, projektuje sig zabezpieczenie rurociggu izolacjg termiczng oraz kablem grzejnym. Instalacje zasilajgcg dysze owing¢ kablem grzejnym od poziomu przemarzania gruntu. Przewéd prowadzony pod
|posadzkg w gruncie nalezy prowadzic¢ w izolacji i dodatkowo w ptaszczu ochronnym. Kabel nalezy montowaé wzdtuz rurociggu.
Przewody prowadzone w komorach ze spadkiem dachu beda sie oproznia¢ samoistnie po odcigciu zasilania poprzez dysze zamontowang w najnizszym punkcie instalacji w bioreaktorze.
1.2 Dostawa instalacji wentylacji
Na potrzeby lacji bioreaktoréw zaproj 10 System napowietrzajgco— odpowietrzajacy Instalacji. System napowietrzajgcy oparty zostat na wentylatorach promieniowych o wydajnosci:
«Proces kompostowania: 5 170 m3/h kazdy. Moc wentylatora 11,00 kW, poziom hatasu
LpA2 (1m) 74,20dB, wymag: ie dyspozycyjne poje a ok. 5000 Pa. Wentylatory dodatkowo wyposazy¢ w krééce odprowadzajgce kondensat.
Wentylatory napowietrzajgce wttaczajg powietrze do uktadu napowietrzajgcego sktadajgcego sie z kanatéw napowietrzajgco-odciekowych (140 szt./bioreaktor). Do kazdego bioreaktora dostarczane bedzie
|powietrze w ilo$ci odpowiedniej dla danego procesu. Powietrze czerpane bedzie bezposrednio z wentylatorowni.
W razie koniecznosci, bedzie istniata takze mozliwo$¢ zawracania powietrza poprocesowego, co zapewni jego wyzszg temperature od powietrza zewnetrznego w okresie zimowym(wtgczanie/wytgczanie
recyrkulacji powietrza powinno odbywac sie z poziomu stacji operatorskiej Operatora Kompostowni). Zawracanie powietrza poprocesowego, odbywac sie bedzie za pomocq by-passu uktadu napowietrzajacego
oraz magistrali wyciggowej powietrza poprocesowego. Przeplyw powietrza, odbywac sie bedzie za pomoca pr sterownych i El ie systemu rege Sji powietrza (poza kwestig
ia tlenu) spefnienia wymagari BAT
Powietrze pobierane z wentylatorowni kompensowane bedzie z zewnatrz poprzez $cienne czerpnie. Czerpnie $cienne nalezy zamontowac min. 2,0m nad poziomem terenu.
Powietrze zuzyte projektuje sie usuwac z bioreaktoréw poprzez kraty wentylacyjne zlokalizowane w gérnej czesci tylnej $ciany komory. Powietrze z bioreaktoréw zbierane bedzie do jednej zbiorczej magistrali
|powietrza poprocesowego, za pomocg wentylatora wyciggowego. Przeplyw powietrza wymuszony zostanie poprzez jeden wentylator promieniowy o wydajnosci:
+ Proces kompostowania- 31 951 m3/h, moc wentylatora 75 kW, poziom hatasu LpA 2(1m) 83,20 dB, wymagane ci$nienie dyspozycyjne pojedynczego wentylatora 5 000Pa (na zaktadang wysoko$c cisnienia
ktadajg sie straty na fach yjnych oraz strata na ptuczce/biofiltrze). Wentylator nalezy dodatkowo wyposazyc w kréciec odprowadzenia kondensatu;
Bezposrednio za czerpniami wyciggowymi projektuje sie zastosowanie przepustnic, sterowanych automatycznie, w celu . ia odciecia ch bioreaktoréw.
Kanaty wentylacyjne moga byc wykonane np. ze stali 316L, PP lub PEHD
Wszystkie wentylatory nalezy wykonac ze stali nierdzewnej. W celu ochrony akustycznej wentylatory nalezy posadowic na wibroizolatory. Wszystkie wentylatory nalezy wyposazy¢ w falowniki umozliwiajace
regulacje pracq wentylatoréw.

2 SYSTEM KANAtOW NAPOWIETRZAJACYCH | ODPROWADZENIA ODCIEKOW
W kazdym z bioreaktoréw przewidziano 5 kanatéw napowietrzajaco- . Powietrze bedzie w pryzme za pomocg otworéw rozmieszczonych wzdtuz kanatu technologicznego. Podczas

21 Dostawa |prowadzenia procesu napowietrzania, powietrze bedzie wttaczane Przewiduje sig, iz w celu stworzenia optymalnych warunkéw procesu tlenowego oraz odpowi 0 odbioru po h iekor
niezbedne bedzie utozenie kanatéw w ilosci: - Kanaty z aktywnym napowietrzaniem: ok. 29,00 x 5 = 145 mb/reaktor; - Kanatow réownowazacy cisnienie: ok. 29,00 x 1= 29,00 mb/reaktorw strukture usypanej
pryzmy w kierunku od dofu ku gérze

B WENTYLATORY NAPOWIETRZAJACE szt. 10|

3.1 Dostawa 5170 m3/h, ok. Pmin= 5,0 kPa|

4 WENTYLATOR WYCIAGOWY szt. 1

4.1 Dostawa 31951 m3/h, ok. Pmin= 5,0 kPa|

5 PLUCZKA szt. 1

Ptuczka wodna z funkcjg dozowania kwasu siarkowego o stezeniu 70— 96%. W celu zapobiegania krzepnigciu kwasu w linii dozowania, w okresie niskich temperatur zewnetrznych, instalacje nalezy zaizolowac|
5.1 Dostawa . . X i Y, t -
oraz ogrzac kablem grzejnym o mocy min 16W/m. Minimalna Wymagana wydajnosc ptuczki wynosi min. 31 951 m3/h.

6 BRAMY szt. 10|
Uktadu bram recznych przesuwnych na szynie, jednoptaszczyznowych, wykonanych z profili stalowych ocynkowanych lub aluminiowych. Jako poszycie bramy mogg zostac zastosowane ptyty warstwowe lub
membrana PVC. W bramach docelowo bedg zainstalowane. technologia zamknigcia szczelnego bramy polega na wykorzystaniu jej cigzaru i docisku do powierzchni o$cieznicy na skutek dziatania sity

6.1 Dostawa o . I . . ISP A
grawitacji oraz go w reaktorze W celu otworzenia i zamknigcia bram, przewidziano wykorzystanie 3 szt. Bramt wukonac w klacsei korozyjnosci wozkéw jezdnych — mechanizmow
|podnoszenia. czerpnie powietrza, umozliwiajgce kompensacje. Bramy wykonac w klasie korozyjnosci min C4
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71 Dostawa Ruszt sktada sie z kraty i podpdr. Support biomasy (ruszt) w filtrze biologicznym wykonany z materiatu odpornego na korozje. Wysoko$¢ podpér krat ma umozliwic swobodny przeptyw powietrza pod ztozem

: (min 40cm)

8 ZkOZE BIOLOGICZNE BIOFILTRA Powi ia czynna zfoza 266 m2; Wysoko$¢ zloza w biofiltrze: 2,0m; Ol ie biofiltra: 120

8.1 Dostawa |Karpina— $¢, 0,6 m; ora— $¢, 0,2m; Karpina— $¢, 0,5 m; Kora— $¢, 0,2 m; Karpina— migzszo$¢, 0,3 m; Kora— migzszo$é, 0,2 m;

9 AUTOMATYKA | ROZRUCH MECHANICZNO-ELEKTRYCZNY kpl. 1

9.1 Dostawa i uruchomienie szafy sterowniczej

Dostawa i uruchomienie urzgdzern sterujacych

System automatyzacji i pomiaréw powinien umozliwiac sterowanie w trybie automatycznym i recznym (z systemu SCADA lub lokalnego panelu operatorskiego HMI). W trybie automatycznym bezposrednia

obstuge wejs¢ i wyjsc dwustanowych (wiacz/wytacz, otwar igte) i ych (regulacja ciagta) przejmuje wyspecjalizowany system mikroprocesorowy (sterownik PLC). W trybie automatycznym

mozliwe jest sterowanie wszystkimi urzadzeniami podtgczonymi do sieci sterownikéw. Algorytmy sterowania parametrami procesowymi nalezy wykonac $cisle wedtug zalecer branzy technologicznej. W
92 trybie recznym sterowanie pracg elementow wykonawczych moze odbywac sie przez operatora:

« W trybie recznym — zdalnym: « W trybie recznym — lokalnym. Oprogramowanie i jne powinno L zliwiac:

« poziomy autoryzacji: poziom technologa i dyspozytora (logowanie hastem): « monitorowanie pomiaréw realizowanych w istniejgacej kompostowni, + monitorowanie stanéw pracy urzadzen technologicznych; «

zbieranie danych procesowych; « tworzenie raportéw dziennych, miesigcznych, rocznych, « tworzenie wykreséw biezacych i historycznych wielkosci procesowych, « alarmowanie o awarii urzgdzen

10 | URZADZENIA POMIAROWE kpl. 1

101 Dostawa

10.2 Uruchomienie
“- pomiar temperatury procesu dla kazdego bioreaktora (miernik szt. 10); - stezenie tlenu w odpadach dla kazdego bioreaktora (miernik szt. 10)

- pomiar ci$nienia w uktadzie wentylacji (miernik min szt. 12); - pH cieczy obiegowej scrubbera (miernik szt. 1);
11 ROZRUCH TECHNOLOGICZNY kpl. 1
11.1 Przekazanie dokumentacji techniczno ruchowej
Rozruch mechaniczno elektryczny
11.2 Rozruch technologiczny, szkolenia pracownikéw,




